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Estimados lectores,

El hecho de que tanto la racionalizacion como la calidad son los factores que con-
ducen al éxito no es ninguna novedad. Cada vez mas laboratorios con cada vez
mas éxito demuestran la puesta en practica de estos aspectos en el sector protésico.
Con el juego de carillas de cera GEO Aesthetics, esta tendencia se ha abierto cami-
no, también en la fabricacion de wax-ups. Este sistema ofrece pues una ganancia
de tiempo considerable, puesto que el 70% del trabajo ya esta hecho. Gracias a la
forma natural predefinida de las carillas, el trabajo posee al mismo tiempo una alta
calidad estética.

Al desarrollar este sistema nos hemos decidido conscientemente por el justo medio,
es decir: un nUmero apreciable de variantes para una seleccion tanto rapida como
cdmoda, la que, aun asi, es tan precisa que apenas son necesarias individualizacio-
nes. Gracias a la clasificacion segun la tipificacion generalizada en carillas atléticas,
picnicas y leptosémicas, el protésico podra orientarse rapidamente.

Al igual que en cualquier otro manual técnico de Renfert, los autores han cuidado
también en este manual de no salir de la tipica rutina diaria de un laboratorio. Los
ejemplos no son ningunos estudios académicos, pero si muestran — paso a paso — las
ventajas de esta técnica mediante trabajos profesionales solidos en las areas:

* técnica de sobreinyeccion

« estratificacion convencional

* provisorios

« carillas.

Este manual ha sido concebido tanto para profesionales que deseen sequir desarro-
llando sus habilidades como para principiantes que se alegren de tener a su disposi-
cion unas instrucciones estructuradas.

iLes deseamos mucha diversion durante la lectura!

Su equipo de autores Renfert
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Estratificaciony
sobreinyeccion

Diseno de la estructura

Objetivo:

La confeccion de un puente anterior de

cuatro piezas

A: Técnica de sobreinyeccion
(press-to-metal)

B: Técnica de estratificacion convencional

Situacion inicial:
Dientes 11, 21y 23 preparados;
22 = intermediario de puente

Primero se eligen las carillas apropiadas
utilizando para ello los modelos de com-
paracion.



A continuacion se comprueba el ajuste de
las carillas en los munones, al igual que
posibles contactos irregulares.

Gracias a su flexibilidad, éstas pueden
adaptarse de manera individual.

Los contactos irregulares se eliminan con
un bisturi.

Fije ahora las carillas con pequenas can-
tidades de cera de posicionamiento GEO
Fix en los munones y en el intermediario.
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Las carillas GEO Aesthetics no han queda-
do aun fijadas rigidamente en los mu-
nones y en el intermediario, pudiéndose
adaptar y alinear todavia comodamente.

Controle a continuacion la posicién
anatémica de los dientes, la longitud e
inclinacion de las carillas y los movimien-
tos mandibulares funcionales con ayuda
de un articulador, y ajuste la posicion de
las carillas en caso necesario.

Fije y estabilice ahora las carillas puntual-
mente y de manera definitiva utilizando

para ello la cera de adicion GEO Aesthe-

tics Add wax.

Indicacion:
La fijacién debera resistir mas tarde la pre-
sion de la silicona de modelar.

Apriete la silicona de modelar cuidadosa-
mente desde vestibular contra las carillas
GEO Aesthetics y los dientes adyacentes.
La silicona debera solapar solo ligera-
mente con el lado lingual /palatino de los
bordes incisales.

Indicacion:
Observe que el espesor de pared de la
silicona no sea inferior a 5 mm.




Una vez endurecida la silicona, retire
la impresién y las carillas del modelo y
guardelas.

Indicacion:
Elimine por completo posibles residuos de
cera de los munones (con chorro de vapor).

Reduzca la llave de silicona hasta la altura
de la longitud max. del borde incisal, y
en la zona de dientes adyacentes hasta
sobresalir ésta unos 5-10 mm, a fin de
obtener asi un 6ptimo control visual.

Los munones limpios se aislan a continua-
cion con una capa fina de aislante contra
cera.

Confeccione ahora, como de costumbre,
las cofias de cera utilizando para ello una
cera de inmersion (véase el manual “El
encerado”, paginas 8 + 9).
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Utilice la cera de posicionamiento para
alinear el intermediario de cera 6ptima-
mente antes de fijarlo en la cofia.

Con ayuda de la llave de silicona se con-
trolan ahora las relaciones de espacio para
la posterior sobreinyeccion en ceramica.
Complete o bien reduzca la estructura en
Caso necesario.

Indicaciones:

« Diferentes espesores de ceramica produ-
cen tensiones en la ceramica (fisuras).

+ Una capa de ceramica demasiado gruesa
conduce a desprendimientos de la cera-
mica en la boca del paciente.

 Una capa de ceramica demasiado fina
conduce a una pérdida de la estética,
pudiendo incluso dificultar el proceso de
inyeccion. 0,8-1,5 mm es aqui un valor
indicativo seguro.

J

Los bebederos se fijan a continuacion,
como de costumbre, en la estructura ...




..y se procede a su colado.

Para la separacion de los bebederos se
prestan sobre todo los discos de borde
cortante altamente flexibles y reforzados
con fibra de vidrio a prueba de rotura.

Una vez realizada la adaptacion se lijan
los bebederos y se acaba la superficie.

Reduzca el metal para la preparacion de
un hombro ceramico.

Indicacion:
Gracias a una marcacion obtendra una me-
jor vision de conjunto al reducir el metal.
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Antes de la coccién de oxidacion debe-
ra chorrearse la superficie con éxido de
aluminio (90—125 um) y limpiarse ésta a
continuacion con chorro de vapor.

Indicacion:

La estructura no deberia entrar en contac-
to con aire comprimido ni tocarse con las
manos, a fin de evitar una contaminacion
con grasas.

Aplique a continuacion una capa de opa-
quer que cubra bien y realice la coccion
siguiendo las indicaciones del fabricante.

Indicacion:

A través de una individualizacién cromatica
del opaquer conseguira un mayor efecto
estético.

VARIANTE A
Técnica de sobreinyeccion

Fije ahora las carillas anteriormente utili-
zadas en la llave de silicona.

Indicacion:
Debera reducir ahora las zonas perturbado-
ras en las carillas.

Fije las carillas puntualmente en la es-
tructura de puente provista de opaquer
utilizando para ello la cera de adicién GEO
Aesthetics Add wax.




Complete a continuacion la forma de los
dientes con cera de adicion y vuelva a
comprobarla en el articulador.

Realice ahora las Ultimas correcciones de
forma y reduzca exactamente un posi-
ble exceso de cera en el borde cervical
sirviéndose para ello de un instrumento
para modelar.

Utilice unos canales de inyeccién de un

espesor de 3 mm y una longitud maxi-

ma de 8 mm para fijar los bebederos. A
continuacion se inyecta la estructura en
ceramica.

Indicacion:
Los canales de inyeccion pueden fijarse y
alinearse con cera de posicionamiento.

Los discos de borde cortante reforzados
con fibra de vidrio del tamano

0,5 x 40 mm son también indicados
para la separaciéon de la mufla de
inyeccion.

10
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Utilice discos de diamante sinterizados o
bien puntas abrasivas para ceramica apro-
piadas para separar y lijar los bebederos.

Indicacion:

Se recomiendan una baja presion de apriete
y una velocidad igualmente baja, a fin de
evitar un sobrecalentamiento de la cerami-
ca. El objeto debera humedecerse y refrige-
rarse ademas continuamente con agua.

El tallado de los contactos se realiza en el
articulador.

Realice las correcciones de forma con una
fresa de diamante.

Indicacion:

El hecho de trazar las caracteristicas su-
perficiales deseadas con un lapiz exento
de grafito proporcionara una mejor visiéon
de conjunto y facilitara al mismo tiempo el
tallado.

Antes de la coccion de maquillaje/glasea-
do se vuelve a chorrear el puente cuidado-
samente con oxido de aluminio (50 um).

Indicacion:

Los maquillajes modernos permiten una
caracterizacion individual que ahorra tiem-
po, sin tener que tallar el nicleo dentinal y
volver a estratificar posteriormente, todos
trabajos que requieren mucho tiempo.

11



El puente acabado.

VARIANTE B
Técnica de estratificacion
convencional

Diseno de la estructura para una estratifi-
cacion convencional.

Elimine cuidadosamente posibles socava-
duras en la llave de silicona con un bisturi.

La llave de silicona se aisla a continua-
cion con una capa fina de aislante contra
ceramica.

Indicacion:
La ceramica se adherird menos si el material
de la llave es finamente poroso.

12
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Estratifique ahora la masa de dentina
dentro de la llave de silicona.

Posicione la ceramica aln humeda junto
con la llave de silicona en el modelo.

Indicacion:

Dando pequenos golpes en el modelo
podra condensar la masa ceramica dentro
de la llave de silicona.

Las areas todavia no completas se relle-
nan ahora desde palatinal con masa de
dentina.

Absorba el exceso de liquido una y otra
vez con un panuelo.

13



La llave de silicona se retira a continuacion
cuidadosamente.

Reduzca ahora la forma vestibular de los
dientes hasta el nucleo dentinal utilizando
para ello un instrumento para ceramica.

Recubra a continuacion la zona incisal
individualmente con masa de esmalte y
masa transparente.

Indicacion:

Las zonas interdentales deberian separarse
sin falta antes de la coccion, a fin de evitar
un agrietamiento incontrolado de la cera-
mica (fisuras de contraccion).

El puente después de la coccion.

14
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Las correcciones de forma por reduccion
se realizan con una fresa de diamante ...

..y las correcciones de forma por adicién
en la segunda coccién.

Antes de la coccion de maquillaje/glasea-
do se vuelve a chorrear el puente cuidado-
samente con Oxido de aluminio (50 um).

El puente terminado.

15



e —
Renfert
——

Confeccion de un
provisorio en el laboratorio

Objetivo:
Provisorio en la zona de dientes anteriores

Situacion inicial:
Dientes 11, 21y 23 preparados;
22 = intermediario de puente

Proceda analogamente a lo indicado en
la pagina 3 eligiendo y adaptando las
carillas.

16



e —
Renfert
T ———

Aisle los munones inmediatamente
después del sellado aplicando una capa
fina de aislante contra cera. Se suprime la
aplicacién de un barniz.

Confeccionar cofias finas.

Indicacion:

La cera de adicion se presta también ex-
celentemente para la confeccion de cofias
de cera por inmersion (véase el manual “El
encerado”, pag. 8 + 9).

Con un poco de cera de posicionamiento
se ...

... fijan y se alinean ahora las carillas GEO
Aesthetics en las cofias.

17
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Compruebe a continuacién la posicién
anatomicamente correcta de los dientes
y realice el examen funcional en el articu-
lador.

Complete ahora la forma de los dientes
con cera de adicién y vuelva a comprobar a
continuacion los movimientos mandibula-
res funcionales en el articulador.

Indicacion:

La cera de adicion es muy estable y altamen-
te elastica (alta resistencia a la rotura). Las
ceras GEO Snow-white Ly GEO Natural, en
cambio, son mas blandas (raspado mas facil)
Yy proporcionan una estética mas individual.

Realice las Ultimas correcciones de forma
utilizando diferentes instrumentos para
modelar.

Por favor, observe al reducir:

La mayor contraccion de la resina acrili-
ca tiene que compensarse en los bordes
de las coronas a través de su espesor de
pared (anadir cera si necesario). De lo
contrario existe peligro de que los bordes
demasiado finos puedan romperse al
desprender el provisorio.
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Levante el puente, como de costumbre.

Indicacion:

Compruebe el ajuste exacto y el margen
perfecto antes de levantar el puente (volver
a separarlo y bloquearlo a continuacion si
necesario).

Rellene a continuacion los cortes de sierra
en la arcada dental con cera de bloqueado.

Cubra las demas zonas hasta el limite de
preparacién con una capa fina de cera.

Vuelva a colocar el puente sobre el mode-
lo y apriete ahora la silicona de modelar
cuidadosamente sobre la modelacion y
los dientes adyacentes.

Indicacion:

Observe que el espesor de pared de la sili-
cona sea lo suficientemente grueso (como
min. 5 mm).

19
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La colocacién de un embudo por palatino
facilita el llenado y sirve al mismo tiempo
como proteccion contra el derrame.

Indicacion:

Posicione la abertura de llenado, a ser po-
sible, por encima de la cavidad mas grande
posible (en el ejemplo, ésta se encuentra
en la zona del intermediario de puente). La
abertura deberia ser, por un lado, lo mas
pequena posible y, por el otro, tan grande
Como necesaria.

Una vez endurecida, retire la llave en sili-
cona y compruebe si todas las areas han
sido reproducidas correctamente.

Reduzca ahora la llave en silicona hasta
sobresalir ésta unos 5—10 mm. De esta
manera podra posicionar mas tarde la
llave de manera mas facil y comprobar el
ajuste exacto.

A continuacion se repasa la abertura de
llenado manualmente con un bisturi, a fin
que la resina acrilica pueda fluir mejor.
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Proporcione suficientes conductos de
evacuacion de aire, a fin de evitar una
acumulacion de aire en la resina acrilica.

Sugerencia:
Mediante la simple introduccién de un
bastoncillo de algodon cortado ...

... pueden prolongarse los conductos de
evacuacion de aire, evitandose asi que la
resina fluida pueda salir de forma incon-
trolada.

Cubra los munones y el limite de prepara-
cion con una finisima capa de cera.

Indicacion:

El espesor de esta capa de cera debera ser
mas grueso 1 mm por encima del limite de
preparacion.

21



Vuelva a colocar la llave de silicona en el

Indicacion:
Compruebe sin falta el ajuste exacto de la
llave.

Selle a continuacién la linea de separacion
entre el modelo y la llave con cera adhe-
siva.

Deje que la resina liquida fluya poco a
poco en la abertura de llenado.

Indicacién:

Es importante que se llene suficiente resi-
na, debido a que ésta estara sujeta a una
contraccion durante la polimerizacion.

Coloque el modelo en la olla a presién y
polimericelo segun las indicaciones del
fabricante.

Indicacion:

Determine anteriormente el posiciona-
miento, a fin que la resina aun fluida no
pueda derramarse.

22
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Una vez endurecida, retire la llave y separe
el puente con los munones cuidadosa-
mente del modelo.

Separe ahora los munones.

Indicacion:

Sumerja el puente, antes de separar los mu-
nones, durante 2—3 min. en agua caliente
(aprox. 70—80 °C). La cera se reblandecera y
los munones podran separarse de este modo
de manera mas facil y sin ser danados.

Realice a continuacion ultimas correccio-
nes con discos de papel de lija y fresas
apropiadas para el mecanizado de resina
acrilica. Ahora se comprueban por Ultima
vez la oclusion, la protrusion y la latero-
trusion en el articulador.

Indicacion:

El acabado de los bordes de las coronas
puede realizarse ahora de forma mas
delgada. La zona incisal puede reducirse y
completarse con masa incisal /transparente
fotopolimerizable, a fin de obtener una
caracterizacion individual.

Por ultimo, se realiza el prepulido con
un cepillito Bisony una pasta de pulido
adecuada.

23



Con un disco de algodén y una pasta de
pulido obtendra en pocos segundos un
brillo intenso.

El provisorio terminado.

24



Carilla totalmente
ceramica

Objetivo:
Carillas totalmente ceramicas

Situacion inicial:
Carillas en los dientes 11y 12 (parcial-
mente preparados).

Proceda analogamente a lo indicado en
la pagina 3 eligiendo y adaptando las
carillas.

25



Después del sellado se recubre el munén
con un barniz para munones lavable.

Aisle todo el munén hasta por debajo del
limite de preparacién aplicando una capa
fina de aislante contra cera.

Aplique ahora una capa fina de cera de
adicion.

A continuacion se fijan pequenas canti-
dades de cera de posicionamiento en los
munones.

26
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Coloque y alinee ahora la carilla GEO Aes-
thetics en el munon y controle a continua-
cion la posicion anatémica de la misma'y
los movimientos mandibulares funciona-
les con ayuda de un articulador.

Complete a continuacion la forma del
diente y los puntos de contacto con la
cera GEO Aesthetics Add wax o alternati-
vamente con las ceras GEO Snow-white L/
GEO Natural.

Realice ahora Ultimas correcciones de
forma y reduzca exactamente un posi-

ble exceso de cera en el borde cervical
sirviéndose para ello de instrumentos para
modelar.

A continuacion se fijan, como de costum-
bre, los bebederos y se inyecta la carilla
segun las indicaciones del fabricante.

27
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Utilice discos de diamante o bien puntas
abrasivas para ceramica apropiadas para
separar y lijar los bebederos.

Indicacion:

Se recomiendan una baja presion de apriete
y una velocidad igualmente baja, a fin de
evitar un sobrecalentamiento de la ceramica.

El barniz para munones lavable debera
eliminarse antes de la adaptacién con un
pincel suave bajo agua corriente.

El barniz para munones lavado compensa
en gran parte la expansion de la ceramica
inyectada y facilita al mismo tiempo la
adaptacion.

Individualice ahora la superficie de la
carilla con una fresa de diamante.

Indicacion:

El hecho de trazar las caracteristicas superfi-
ciales deseadas con un lapiz exento de grafito
proporcionara una mejor vision de conjunto y
facilitara al mismo tiempo el tallado.
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Antes de la coccion de maquillaje/glasea-
do se vuelve a chorrear el puente cuidado-
samente con 6xido de aluminio (50 um).
Caracterice a continuacion la carilla con
magquillajes siguiendo las especificaciones
dadas (odontoélogo o bien toma de color
realizada en la boca del paciente).

La carilla terminada.

29
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GEO Aesthetics - carillas de cera para una técnica de encerado eficaz

* El 70% del trabajo ya esta hecho damente tanto la forma como el tamano
+ Se obtiene enseguida una estética apropiado. La seleccion es, aun asi, tan
natural amplia que apenas son necesarias indivi-
dualizaciones. Completamiento con cera
Gracias a los modelos de comparacion de posicionamiento y cera de adicion.
ricos en contrastes encontrara rapi- iEl camino eficaz hacia la alta calidad!

Uso en tres pasos

1. Situacion paciente: determinar la forma
del diente: forma rectangular, triangular,
ovalada

2. Comparacién con los modelos de
estudio y seleccion del correspondiente
tipo: rectangular, triangular, ovalado

3. Seleccion del diente (posicion y forma
correctas) mediante el correspondiente
tipo de modelo

30
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Con ayuda de los modelos se representan
ahora las carillas de forma tridimensional.
Cada modelo puede colocarse en dos
posiciones, disponiéndose asi durante el
modelado de una éptima visibilidad sobre
la hilera de dientes anteriores.

(@) Forma de diente anatémica con
ligera estructura superficial.
Aplicable para todas las indicaciones
wax-up, siendo posible su rapida indi-
vidualizacion en caso necesario.

(b) Borde incisal completamente
moldeado: Facilita el relleno lingual
o bien palatino y acelera el modelado
anatomico.

(©) Partes centrales de las carillas extre-
mamente finas (sélo 0,6 — 0,9 mm)
Pueden utilizarse por lo tanto también
en caso de espacios reducidos sin tener
que reducir por palatino.

Representacion sinoptica de los
diferentes tipos de diente:

[ ] Tipo atlético

O Tipo picnico

A Tipo leptosomico
S = small (pequeno)

L =large (grande)

(d) superficies proximales y labiales de
las carillas formadas anatémicamen-
te. La transicion hacia el cuello del
diente ha sido insinuada ligeramente.
Ahorro de tiempo al modelar y resulta-
dos mejores.

Accesorios utiles

Materiales complementarios 6ptimamente
adaptados entre si para unos modelos de
estudio y de diagnostico naturales, tanto
para odontologos como pacientes.

31
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Aparatos

Waxlectric I + 11

Trabajo preciso y cdmodo y ahorro de
tiempo del 20% en la modelacion.
Modelado en cera sin tensiones gracias a
una temperatura exactamente ajustada,
constante y homogénea en la punta del
instrumento. Funciéon de programacién:
resultados rapidos y reproducibles. Hasta
un 50% de ahorro de tiempo con el siste-
ma Waxlectricy Vario E.

Waxlectric I, 230V, Art. No. 2157-0000
Waxlectricll, 120V, Art. No. 2157-1000
Waxlectric 1, 230 V, Art. No. 2156-0000
Waxlectricl, 120V, Art. No. 2156-1000

Vario E

Con el Vario E las ceras de modelado son
precalentadas a su temperatura ideal de
manipulacion.

Vario E, 230V, Art. No. 1452-0000
Vario E, 120V, Art. No. 1452-1000

hotty / hotty LED

J‘( \ A——" "'. El hotty LED es un aparato para la elabora-

cion de cofias de cera por inmersion con

ﬂd‘ un ajuste de temperatura controlado.
hotty LED, 230V, Art. No. 1461-0000
hotty LED, 120V, Art. No. 1461-1000
hotty, 230V, Art. No. 1460-0000

hotty, 120V, Art. No. 1460-1000

33
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Instrumentos

Ceramicus

Las propiedades de este nuevo pelo de
pincel superan tanto las de los pinceles
naturales como las de los pinceles sinté-
ticos.

Juego con 6 tamanos, Art. No. 1716-0000
Juego de pinceles de maquillaje,

Art. No. 1703-0000

Tamanos individuales, Art. No. 1716-0xxx

Tropicana

Loseta de mezcla de porcelana con fun-
cion higroscopica.

= 235 x 170 mm, Art. No. 1067-0000

ERGO Ceramic

Instrumentos especiales de dos puntas
para el modelado de porcelana.

Juego con 2 instrumentos,
Art. No. 1161-1000
Instrumento individual,
Art. No. 1161-1xx0

34
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Instrumentos + Materiales

GEO Barras de colado en forma de
triangulo

Barras de colado confeccionadas para un
enclavijado efectivo del modelado de cera.

= 100 piezas, Art. No. 680-3000

ERGO Wax
Disefio moderno y dptima combinacion R —————
de las puntas modeladoras. Se prestan -_— —
para cualquier campo de aplicacion dentro — o
de la protesis dental. -

. p—
Juego con 5 instrumentos, —
Art. No. 1034-2000 S ———
Instrumento individual, Art. No. 1034-200x

Dynex

Discos de borde cortante extremamente
robustos con doble refuerzo de fibra de
vidrio de alta tecnologia y reticulado en

cruz. Indicados para separar y lijar todas
las aleaciones corrientes.

0,3%x22mm, 20 pzas., Art. No. 57-0322
0,5 x40 mm, 20 pzas., Art. No. 57-0540
1 x40 mm, 20 pzas., Art. No. 57-1040

Bison + Opal L

Cepillos montados para un pulido a alto
brillo, disponibles en dos diametros, para
el pulido con la pieza de mano.

Bison, @ 14 + 18 mm, Art. No. 76x-1x00
Opal L, 35 g, Art. No. 520-0001

35
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Materiales

Picosep

Agente aislante muy fluido a base de
silicona — particularmente indicado para la
elaboracion de cofias de cera por inmer-
sion.

30 ml, Art. No. 1552-0030

Pico-Fit

Barnices de alta calidad para munones,
con un buen contraste en cuanto a todos
los colores corrientes de escayola.

Juego 15 ml de barniz dorado y plateado
+ 30 ml Diluyente, Art. No. 1954-0400
Frasco individual 15 ml, Art. No. 1954-0x00
Diluyente 30 ml, Art. No. 1954-0700

u -

Aqua-Fit

Barniz para munones lavable con agua de
color de diente

Barniz, 15 ml, Art. No. 1966-0000
Diluyente, 15 ml, Art. No. 1966-0100

GEO Dip

Ceras especiales para el trabajado en apa-
ratos para inmersion eléctricos.

Amarillo, aprox. 200 g, Art. No. 482-3000
Naranja, aprox. 200 g, Art. No. 482-3200
Verde, aprox. 200 g, Art. No. 482-3300
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GEO Pontics

Preformas confeccionadas para la elabo-
racién de puentes de anteriores y laterales
para la técnica de revestimientos sintéticos
o de porcelana.

Juego, 10 pzas., 6 tamanos,

Art. No. 500-0000

Frasco individual, 20 pzas., Art. No. 500-0x00

Conocimientos y experiencia...
para usted

Hace tiempo que el continuo aprendizaje y
la ampliacion de los propios conocimientos
se han hecho imprescindibles en la técnica

dental.

« Catalogo
* Renfert Report
» Manual “El encerado”

modelos
» Manual acerca de la técnica
de colado de esqueléticos
*y mucho mas

« Manual de elaboracion de ‘

\www.renfert.com
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Paso a paso hacia el resultado
final

(Puesto que nuestros productos estan sometidos a un constante desa—\
rrollo, las ilustraciones de éstos deberan considerarse solamente a titulo
orientativo.

En caso de un uso adecuado, Renfert concede una garantia de 3 afos sobre
todos sus aparatos. Condicion previa para las prestaciones de garantia es la
existencia de la factura original de compra de su distribuidor. Se excluyen de

p
Su distribuidor:

estas prestaciones de garantia las piezas sometidas a un desgaste natural. La
garantia expira en caso de un uso inadecuado, en caso de no observar las
instrucciones de servicio, de limpieza, de mantenimiento o de conexion, al
igual que en caso de reparaciones por cuenta propia o reparaciones efec-
tuadas por personal no autorizado. La garantia expira igualmente en caso de
usar piezas de recambio de otros fabricantes, asi como en caso de influencias
inusuales o no admisibles segin las instrucciones de uso. Las prestaciones de
\garant\'a no provocan ninguna prolongacion del plazo de garantia.
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