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Capitulo: Montagem, Inclusao e Fundicao.

Conpings encerados e com os sprue posicionado. Este deve ser posicionado
geralmente na porgao mais volumosa da pega ara facilitar o fluxo da liga
fundida. Deve te um didmetro de 2,5 a 3mm e um comprimento de
aproximadamente 5 mm.

Base do anel de silicone. Colocar uma pequena porcao de cera utilizadade
para fixagao do conjunto.
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Camara de compensacao para fixacdo das pecgas protéticas. Tamanho de
acordo com o volume a ser fundido. Esta estrutura permitira o resfriamento
uniforma das estrutura evitando contragao exagerada.

Posicionamento da camara de compensagao e recorte da cera para
confeccéo do conduto de alimentacgao.

Demarcacéao do centro térmico do cilindro. Mais ou menos na metade do
cilindro.

Posicionamento do conduto de alimentacgao e verificacdo do centro térmico.
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Posicionamento da camera de compensacao e fixacdo do canal de
alimentacao.

Fixacdo da camera e arredondamento dos cantos para evitar zonas de
tensdo no momento da inje¢ao da liga.
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Posicionamento da infra estrutura e fixacdo na camara de compensacado em
um angulo aproximando de 45° em relagéo a base do cilindro. E interessante
usar o troquel para facilitar a fixacdo possiveis danos a estrutura encerada.

Fixacdo do sprue e arredondamento dos cantos.
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Inicia-se 0 vazamento do revestimento pela porgcédo interna das estruturas
com intuito de evitar o aprisionamento de bolhas no interior.

12 Observacgao: a escolha do revestimento esta associado ao tipo de liga e
ao ponto de fusdo desta. Existe revestimento a base de gesso, amébnia e
silica.

22 Observagao: Deve-se respeitar as orientagdbes de proporgao e
manipulagédo de acordo com as informagdes fornecidas pelo fabricante.

Aquecimento pode ser rapido ou gradual. Vazar o revestimento aguardar o
tempo de presa recomendado pelo fabricante.

Aquecimento lento: ligar o forno no 1° estagio (400°) colocar o revestimento
aguardar chegar a temperatura e deixar 30 minutos, elevar para o segundo
estagio (750°) e deixar mais 30 minutos, elevar para terceiro estagio (950°) e
aguardar mais 30 minutos e executar a fundigéo.

Aquecimento rapido: Colocar o revestimento de programar o forno para
950° deixar 30 minuto e executar a fundigao.
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Observagao: A grande maioria dos revestimento permitem o aquecimento
rapido, contudo é importante observar, que estruturas grandes exigem um
tempo maior de aquecimento, principalmente se for esculpido em resina
acrilica. Este deve ser lento e gradual para uma correta expansao do

revestimento.

Regulagem do magcarico. 1° liberamos o gas butano e na sequéncia o gas
oxigénio e assim sucessivamente até conseguirmos uma chama branca
azulada na base do magcarico de aproximadamente 1 centimetro.
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Posicionar o cadinho e o cilindro e iniciar o processo de fundi¢ao, aproximar a
chama de 5 a 8 centimetro da liga e fazer movimentos circulares lentos.
Observacgao: Pode se colocar o cadinho com a liga no forno para fazer um
pré-aquecimento.
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O processo de fundi¢gao ocorre em aproximadamente 45 a 60 segundos
dependendo o ponto de fusdo da liga e do tipo. Durante o aquecimento a liga
vai perdendo a forma e ficando com aspecto de gema de ovo, quando chega
neste ponto é hora de fazer a injegao.



