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Fundamentos de Préotese Parcial

Fixa

Roteiro de estudo - Professor Rogério Goulart da Costa.

Preparo do Dente:

1.
2.

Técnica da silhueta modificada.

Desgaste do dente com ponta diamantada (PD) 1,4 mm na regiao
cervical e terco médio respeitando a primeira e segunda inclinagao e
na regiao oclusal 2mm.

A quantidade de desgaste é proporcional ao tipo de material
restaurador e protese que sera utilizado. Podendo variar de 0,2mm a
2mm conforme regido do dente ou fungdo deste (anteriores ou
posteriores).

A primeira inclinagao ira conferir retencéao friccional a coroa protética.
O término devera ser levado sub gengivalmente nas regides onde tiver
comprometimento estético ou necessidade de aumento da area de
contato entre a prétese e o preparo dentario, ou seja , dentes com
coroa clinica curta.

O tipo de término é definido pelo tipo de material restaurador da coroa
protética - coroa metalico-ceramico, coroa metalico-plastica, coroa
total metalica ou coroas livres de metais a base de ceramica reforgada.
Cuidados do dentista deve ter com o preparo: respeitar a primeira e
segunda inclinacdo conforme anatomia dental; quantidade de
desgaste necessario e suficiente para a confecgdo da coroa conforme
material restaurador escolhido.

A peca devera apresentar rigidez estrutural (determinada pela
quantidade de desgaste e uniformidade (espessura) de material
restaurado), assim como, adaptagdo marginal.

Técnicas de moldagem:

a. Técnica do passo unico: é realizada com auxilio de moldeira
com insercao do material pesado e fluido em passo unico na
boca do paciente.

b. Técnica do passo duplo: é realizada com auxilio de moldeira
com insercao do material pesado aguardando o tempo de
presa, remove-se 0 molde retira-se 0s excessos e insere o
material fluido e retorna a boca do paciente.
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10.Desinfecgdo do molde conforme o tipo do material de moldagem.

Aspersao ou imersao com hipoclorito de sédio 1% ou acido peracético.

Materiais de moldagem e gesso.

1.

Materiais: Polieter, polissulfeto, silicona de adicdo e silicona de
condensacao.

a. Polieter: Tem excelente estabilidade dimensional; tempo de
trabalho e de presa sao curtos; permite até duas coépias do
mesmo molde com fidelidade, deve-se aguardar 1 hora para
vazamento do gesso e podendo-se esperar até 7 dias; deve ser
desinfectado por aspersdo com solugcao de hipoclorito de sddio
1% ou acido peracético por 10 minutos ou imerso por este
mesmo tempo.

b. Polissulfeto: Tem boa estabilidade dimensional, indicado para
fazer moldagem em casquete, deve ser vazado em até 1 hora.
Deve ser desinfeccionado com acido peracético por aspersao
ou por imersao nao superior a 10 minutos.

c. Silicona de adicdo : Tem excelente estabilidade dimensional.
Deve aguardar 1 hora para vazamento do modelo podendo-se
esperar até 7 dias, pode ser vazado até 2 vezes. A desinfeccao
deve ser feita por imersao em hipoclorito de sédio 1% ou acido
peracético.

d. Silicona de condensacdo: Material mais utilizado pelos
dentistas. Deve ser vazado em até 30 minutos, deve ser
desinfectado por imersdo em hipoclorito de sddio 1% ou acido
peracético.

Os modelos deverao ser vazados em gesso especial tipo IV, devido a

alta resisténcia e estabilidade dimensional.

Confecgao do modelo e técnica de troquelizagao - Giroform:

1. Recepcgéo do molde.
2.
3. Recorte dos excessos do material de moldagem — preparo para o

Desinfecgédo conforme o tipo de material de moldagem.

encaixotamento.

Encaixotamento do molde com silicone denso proprio para este fim. O
molde é envolto por fita de silicone de mais ou menos 3mm de
espessura, fazendo uma barreira envolta do molde passando um 3
mm da borda da moldeira.

Posicionamento do molde sobre os rodetes na placa base. Verificar
posicionamento e alinhamento do molde para as perfuragoes.
Posicionar a placa base (acrilica) no suporte metélico do sistema
Giroform.

PTD2001 - FUNDAMENTOS DE PROTESE FIXA
Professor Rogério Goulart da Costa.



s &
MINISTERIO DA
INSTITUTO FEDERAL EDUCAQAO

7. Posicionar o conjunto no aparelho.

8. Alinhar a placa metalica no suporte (encaixar nos dois pinos).

9. Direcionar o laser.

10.Iniciar as perfuragbes. Lembrando que cada parte individualizada
devera receber duas perfuracdes. Cuidado ao fazer as perfuragoes,
principalmente na regido vestibular e na regido de término. Procurar
fazé-los distantes destes pontos.

11. O Sistema é acionado pelo pressionamento simultaneo dos botdes.

12.Apés feita as perfuragdes deve-se posicionar os pinos e iniciar o
vazamento do gesso.

13.0 gesso devera ser proporcionado conforme as orientagbes do
fabricantes e preparado em espatulador a vacuo.

14.Deve-se iniciar o vazamento pelas regides de preparo e de forma
gradual com auxilio do vibrador e instrumental fino para direcionar o
gesso para todas as regides do molde evitando a formagao de bolhas.

15.Finalizado o vazamento deve-se posicionar a placa com os pinos e
remover 0S excesso.

16. Aguardar a fase neutra de contragédo e expanséao cerca de 20 minutos.
Remover a placa base. Esperar a cristalizagao final do gesso cerca de
1 hora.

17.Remover o conjunto molde e modelo do suporte.

18.Remover o encaixotamento de silicone.

19.Iniciar a remog¢do dos excessos de gesso com fresas e lixas
apropriadas.

20.Deixar o modelo em formato de ferradura.

21.Fazer as marcacdes para a individualizacdo dos preparos.

22.E fundamental o uso de EPI's — éculos e mascara.

23.0s cortes podem ser feitos com serras ou discos diamantados — tomar
cuidado para nao atingir a regido de término.

24.Acabamento das partes individualizadas para remover as
interferéncias.

25.Remog¢ao do gesso para exposi¢cao dos término do preparo.

26.Esta etapa devera ser feita com fresas e/ou pontas diamantadas.

27.Devera ser removido cerda de 4 a 8 mm do gesso em volta do preparo
de forma a deixar o término exposto. E ideal preservar o perfil de
emergéncia para servir de referéncia para a confeccdo da futura
protese.

28. Apos remogao dos excessos deve-se marcar o termino com grafite
vegetal.

29.A demarcagao ajuda a visualizar o fim do preparo, a fase final de
acabamento do troquel é indicado o uso de lentes de aumento ou
microscopio. Deve-se usar instrumentais afiados tipo bisturi, cinzel,
lecron etc. Tendo o cuidado de ndo tocar no término do preparo.
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Enceramento da infra estrutura.

Tipos de ceras.

a. Macia: mais mole, plastica, temperatura de fusdo baixa, dificil
de polir, alteracao dimensional maior.

b. Média: temperatura de fusdao mais alta, maior contracao,
estabilidade apdés endurecimento, bom polimento e
acabamento.

c. Dura: temperatura de fusdo mais alta, maior contragédo, 6timo
polimento sendo fragil e quebradica.

Dica: A preferéncia deve sempre recair sobre as chamadas ceras orgénicas,
ou seja, que possuem elementos organicos em sua composi¢do. Isto porque
alguns tipos de ceras possuem componentes inorgdnicos em sua
composicdo, sendo estes de dificil combustdo, fazendo com que residuos
permanegam apo0s o aquecimento do bloco de revestimento. Nota-se
facilmente que estas ceras inorganicas, quando aquecidas com um
instrumental, apresentam separagdo dos componentes inorgéanicos da cera
liquida e permanéncia dos residuos sujando o instrumental durante o
enceramento (Exceléncia em Fundigcdo Unindo arte a ciéncia - Johnson
Campidelli Fonseca).

1. Demarcagéao da linha do término com grafite vegetal. O uso de grafite
comum pode contaminar as margens do enceramento com residuos
de grafite e causar margens serrilhadas em alguns tipos de ligas.

2. Impermeabilizagao do troquel.

3. Aplicagéo do espacgador (25 a 50 micrometro) — espago para acomodar
o cimento — fixacdo da prétese no dente.

4. Aplicagao de isolante.

5. Inicio do enceramento, pode se usar a técnica de imersdao em cera
liquefeita, ou aplicar finas camadas com cotejador — convencional ou
elétrico.

6. Vedamento marginal inicial.

7. Desenvolvimento da funcdo baseado na anatomia. A estrutura devera

propiciar uma aplicagao uniforme de ceramica. Para isto é essencial
que seja proporcional ao formato anatébmico do dente. Geralmente
1mm é o espaco suficiente para fazer um estratificacdo da ceramica.

8. E importante preservar as inclinacdes e relevos anatdémicos dos
dentes posteriores e anteriores.

9. Vedamento marginal final — remogédo da estrutura, demarcagao do
término. Usar uma cera de maior estabilidade dimensional (
Cera para vedamento marginal).

Dica: A técnica foi proposta e publicada em 1980 por McLean. E comum o
uso de uma cera média ou dura para enceramento da maior parte do padréo
e uso de uma cera macia para a confec¢cao do selamento do padréo, na area
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cervical. Contudo, especial atengdo deve ser dada para que sejam usadas
somente na regido cervical e nunca utilizadas para a confecgéo total de um
padréo de fundigdo, pois s&o muito macias e sujeitas a distor¢gées. Por isso o
selamento da area cervical deve ser feito somente pouco tempo antes de
fazer a inclusdo do padréo. (Exceléncia em Fundi¢cdo Unindo arte a ciéncia -
Johnson Campidelli Fonseca).

10.Checar o vedamento com lupa ou microscopio.

Montagem e inclusao.

Dica: A montagem dos padrées tem sido descrita basicamente por meio de
duas técnicas: a montagem direta (um conduto leva o metal fundido direto da
base do bloco até a area dos padrbées) e a montagem indireta (um conduto
leva o metal fundido até uma barra intermediaria e desta segue para
condutos menores até a area do padrdo). Normalmente a técnica de
montagem direta é utilizada para montagens de padrées unitarios ou de
pequena extensdo. Ja a técnica indireta é utilizada com maior frequéncia
para a fundicdo de pecgas protéticas de maior extensdo. (Exceléncia em
Fundi¢do Unindo arte a ciéncia - Johnson Campidelli Fonseca).

Posicionamento dos “sprues”.

Os “sprues” deverao ser fixados na por¢ao mais volumosa da peca.

Os “sprues” devem ter 2,5 a 3 mm de didmetro por 5 de comprimento.
Construcéo do canal de alimentagao e camara de compensacgao.

A camara de compensacao devera ser posicionada no centro térmico
do anel. Ela é responsavel pelo resfriamento gradual da estrutura. Isto
€ fundamental para evitar distorcbes na peca, principalmente nas
regiao das bordas.

6. As estruturas deveréo ser fixadas em angulo de 45° com o longo eixo
da base do anel.

As bordas voltadas para o topo do anel.

As estruturas deverao ficar afastadas cerca de 6mm do topo e 5mm
bordas do anel.

aRrWOND=
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Dica: Na montagem dos padrbées, muito cuidado deve ser dispensado em
acrescentar cera nas regiées de encontro entre condutos de cera para que
todos os éngulos fiquem arredondados. Caso isto ndo seja feito, podem
permanecer angulos nas jungdes (“‘quinas”) e que podem ser fraturadas
quando a liga fundida colidir com estas areas. Normalmente isto resulta em
fratura do revestimento e presenga de fragmentos na pecga fundida.
(Exceléncia em Fundigdo Unindo arte a ciéncia - Johnson Campidelli
Fonseca).
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Dica: Ndo ha vantagem em montar uma quantidade absurda de padrées em
mesmo anel na tentativa de reduzir o custo com o revestimento. Isto leva a
necessidade de fundir grandes quantidades de liga em um sé tempo, além de
outros inconvenientes. Mas se ainda assim, desejar fazé-lo, nunca monte
todos os padrées em um mesmo plano. Coloque alguns um pouco acima e
outros um pouco abaixo dos outros. Isto minimiza bastante o risco de ter uma
fratura ao redor de todo o bloco, comum quando se monta muitos padrées no
mesmo plano. (Exceléncia em Fundigdo Unindo arte a ciéncia - Johnson
Campidelli Fonseca).

9. Apds montagem das pecgas, estas deverdo receber agente antibolhas,
necessitando serem secadas na sequéncia — Este liquido serve para
quebrar a tensao superficial da cera e favorecer o escoamento do
revestimento diminuindo as chances de formar bolhas.

10.Existem 3 tipos de revestimentos: A base de gesso (650 — 700°c),
fosfato (850-950c°) ou silica (1000c°).

11.0 uso é de acordo com a liga a ser empregada.

12.0 revestimento devera ser manipulado conforme orientacbes do
fabricante com especulacio a vacuo.

13.Inicialmente faz-se a insercdo do revestimento no interior da infra
estrutura e em seguida o preenchimento do anel, tomando o cuidado
de n&o aprisionar bolhas de ar no interior da infraestrutura.

14.Aguardar a presa final do revestimento e proceder o aquecimento no
forno de anel.

15.0 aquecimento pode ser feito de duas formas: rapida ou gradual
(escalonada). Quando o revestimento permite € possivel coloca-lo no
forno e programar para alcangar a temperatura final sem escals. Ou
pode ser escalonado em 3 estagios, com intervalos programados de
30mim.

16.0 processo de aquecimento depende do tamanho das estruturas e o
material que foi confeccionada a peca (Cera, Acrilico, Cera para
CAD/CAM). Pois dependendo do tamanho e material € necessario que
0 aquecimento seja lento e gradual para o revestimento atinja a
expansao necessaria.

Fundicao, desinclusao e acabamentos.

1. Apods o forno atingir a temperatura e tempo de espera adequado e a
expansao total do revestimento, inicia-se o processo de fundicao.
Podendo ser fundicdo convencional ou por indugao.

Ligar a centrifuga e checar se as regulagens estao corretas.

Abrir os registros dos gases: butano e oxigénio.

Centrifuga Convencional - macarico — faz-se a regulagem da chama
do macarico.

ORWN
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(Exceléncia em Fundigdo Unindo arte a ciéncia - Johnson Campidelli
Fonseca).

a. Area da chama de cor azul-escuro, préxima ao bico do
macarico: zona oxidante, que nunca deve ser posicionada sobre
a liga, pois causa oxidacdo da mesma e grande perda de
propriedades de escoamento e mecanicas.

b. Area da chama de cor azul-claro, apds a zona de oxidagao:
regido na qual ocorre a combustdo de maneira mais satisfatoria,
possuindo maior temperatura, sendo ligeiramente redutora (ou
seja, minimiza o risco de oxidacdo da liga). E a area de uso
preferencial em fundigao.

c. Area final da chama, de cor violeta: zona em que o oxigénio do
ambiente em torno da chama é absorvido, tornando-a altamente
oxidante e de baixa temperatura se comparada a zona
preferencial.

6. Para determinar a quantidade de liga metalica a ser utilizada, deve-se
ter o “peso” do padrdo em cera, juntamente com os condutos de
alimentagao (sprues). A partir dai basta multiplicar este peso (em
gramas) pela densidade da liga metalica (ou também peso especifico,
geralmente fornecido na bula).

7. 1° abre-se o registro do gas butano, acender o fogo e na sequencia
liberar o gas oxigénio.

8. A chama devera ser regulada de tal forma, que a parte da ponta do
macarico fique com um chama azul esbranquigada de 8 a 10mm.

9. O anel devera ser posto em posi¢ao. O cadinho devera ter sua posicao
previamente regulada de acordo com o tamanho do anel.

10.Com o anel, o cadinho e a liga em posigdo da-se inicio a fase de
fundicdo da liga.

11.0 magarico devera ficar a uma distancia de mais 6 a 8 cm da liga, o
técnico devera executar movimentos circulares curtos com intuito de
nao superaquecer a liga e queima-la.

12.Inicialmente a liga ficara incandescente e comegara passar do estado
sélido para o liquido. Quando ficar com aspecto de “gema de ovo” é
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um indicativo de que esta no ponto para injetar. Fecha-se a porta e
finaliza a fundigao.

13.0 processo de aquecimento e liquefagdo da liga deve ser entre 45 e

60 segundos. Caso demore mais que isto podera haver falhas na
fundicdo, como: porosidades, defeitos, bolhas etc. Tanto pelo queima
da liga como resfriamento do anel.

14.Para a fundigdo com centrifuga de indugédo nao necessitaremos da

regulagem do macarico, basta checar as fung¢des da centrifuga e
posicionar o anel e a liga.

Desinclusao e acabamentos.

1.

2.

Apods o resfriamento do anel da-se inicio a desinclusdo que pode ser
feita com martelo convencional ou pneumatico.

Apds remover o revestimento da peca da-se inicio a limpeza com jato
de 6xido de aluminio. Nesta etapa deve-se tomar o cuidado para nao
direcionar o jato para as bordas da peca. A for¢ca da pressdo com o
oxido pode desgastar estar bordas que, geralmente, sdo bem finas.

Na sequencia faz-se o corte dos sprues, tomando cuidado para nao
perfurar ou alterar a anatomia da estrutura.

E recomendavel usar pinga para segurar a peca, pois o corte gera
aquecimento. Ou é possivel usar um recipiente com agua ou alcool
para fazer o resfriamento.

Fazer a checagem da adaptacgao da estrutura. Verificar se ha presenca
de bolhas internas ou externas.

Fazer a usinagem da pega com fresas de tungsténio e pedras
montadas de 6xido de aluminio.

. Enviar para o Cirurgido Dentista fazer a prova, registro interoclusal e

moldagem de transferéncia.
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